
  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    SCHEMA DI FLUSSO 
      IMPIANTO DI SOIL-WASHING 

 

IMPIANTO DI LAVAGGIO 
53.900 t/y = 100% 

STOCCAGGIO 

RIFIUTI SOLIDI 

PREVAGLIO 
ROTANTE 

GRIGLIATURA 
A BARROTTI 

TRAMOGGIA DI 
CARICO IMPIANTO 

NASTRO DI 
ALIMENTAZIONE 

SEPARATORE A SPIRALI 
SABBIA/ORGANICO 

VIBROASCIUGATORE 
SABBIE 

VIBROASCIUGATORE 

FRAZIONE ORGANICA 

DISIDRATAZIONE 
DEI FANGHI 

 

MATERIALI GROSSOLANI (>150 MM) [6% ; 3.234 t/y] 

DEFERRIZZATORE 
MAGNETICO 

NASTRO 
DI CARICO 

SEPARATORE 
A CICLONE 

VIBROASCIUGATORE 

FRAZ. ORGANICA FINE 

86,5 mc/h 

MATERIALI FERROSI [0,5% ; 270 t/y] 

MATERIALI GROSSOLANI (63-150 mm) [5% ; 2.695 t/y] 

GHIAIA (10-50 mm) [30% ; 16.170 t/y]   

 10 mc/h 

50 mc/h 

~3,5 mc/h 
REINTEGRO ACQUA 

100 mc/h 
[100%] 

100 mc/h 

96,5 mc/h      RICIRCOLO ACQUA DEPURATA 

GHIAINO (2-10 mm) [10% ; 5.390 t/y]   

SABBIE AL RECUPERO 
(0,063-2 mm) [17,5% ; 9.432 t/y]   

FANGHI DISIDRATATI (BIOREMEDIATION 
O DISCARICA) [23,35% ; 13.664 t/y]   

FRAZIONE ORGANICA FINE 
(<2 mm) [2% ; 1.078 t/y]   

FRAZIONE ORGANICA 
(2-63 mm) [4% ; 2.156 t/y]   

Il presente schema ed i relativi dati di portate costituiscono un modello di impianto per il trattamento di terre contaminate già realizzato 
in più esemplari e che ha prodotto risultati eccellenti.  Può essere adattato e modificato sulla base di specifiche esigenze progettuali. 

 

VERSO CENTRI DI 
TRATTAMENTO AUTORIZZATI 

SPURGO ~10% SUL RIFIUTO ENTRANTE 5390 mc/y 

96,5 mc/h 

5.390 MC/Y 

ACQUA 

INDUSTRIALE 

 

189 t/y (~ 0,35%) 

REAGENTI 

 

 36,5 mc/h 

 

TRATTAMENTO CHIMICO-
FISICO ACQUE REFLUE 

ACCUMULO ACQUE 
DEPURATE 

SEPARATORE 
A CICLONE 

VAGLIO VIBRANTE 
A 2 PIANI CON DOCCE 

SFANGATRICE 
LAVATRICE A BOTTE 


